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Urethan 85

Tvrdost Shore A: A 85

WEICON Urethan 85 je 2-zlozkovy polyuretanovy tmel
s vynikajucou mechanickou pevnostou na rychle opravy,
retuSovanie a natery gumovych a kovovych dielov
vystavenych narazom, oderu, vibraciam alebo pohybu. Ma
vysoku elasticitu a vysoku odolnost proti opotrebovaniu.

Urethan 85 je vhodny na mnohé aplikacie, napriklad na
opravu gumovych dielov a dopravnikovych pasov, opravu
a retuSovanie gumovych naterov, ako pruzna ochrana proti
opotrebovaniu skrif Cerpadiel a obeznych kolies a na rychlu
opravu opotrebovanych tesneni a gumovych val€ekov.

Charakteristika
Zéaklad polyurea
Konzistencia pasta
Farba Cierna
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 12 mes.
Spracovanie
Relativna vlhkost vzduchu <70 %
Pomer mieSania podla hmotnosti 10:100
Pomer mieSania podla objemu 10:104
Hustota zmesi 1,1 g/cm®
Vytvrdzovanie
Doba spracovatelhosti pri 20 °C 20 minat
Mechanicky zataZitelné po 20°C 6-8 hod.
Mechanicky zatazitelné/odformovatelné (50°C) 60-90 hod.
Kone¢na tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
Mechanické vlastnosti
Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2 7,8 MPa
Predizenie po pretrhnutie (tah) DIN EN ISO 527-2 470 %
E-Modul (tah) DIN EN ISO 527-2 9,6 MPa
Tvrdost (Shore A) 85
Pevnost v Smyku pri hribke materialu 1,5 mm DIN EN 1465
ocel 1.0338 opieskovana 8 N/mm?
ocel nerezova V2A opieskovana 8 N/mm?
hlinik opieskovany 7 N/mm?
ocel ziarovo pozinkovana 4 N/mm?
Schvalenia / usmernenia
IMPA-ko6d 551625
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Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologické udaje
a predpisy v nasich kartach bezpec¢nostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Preduprava Uprava povrchu

Uspesna aplikacia WEICON Urethan zavisi od dokladnej
pripravy povrchov. Pretoze to je najddlezitejSi faktor pre
celkovy Uspech.

Prach, $pina, olej, mastnota, hrdza a vihkost ¢i mokro maju
negativny vplyv na prilnavost. Pred spracovanim WEICON
Urethan je preto potrebné dodrziavat nasledujuce body:

Miesta lepenia, alebo opravy, musia byt zbavené vsetkych
olejov, mastnoty, Spiny, hrdze, oxidov, farieb a inych
cudzich telies alebo zvySkov. Na Cistenie a odmastovanie
odporu¢ame WEICON Cisti¢ S v spreji. Pred pouzitim sa
musi Cistiaci prostriedok odparovat bez zanechania zvyskov.
V opacnom pripade Urethan vytvrdne nelplne.

Nepouzivajte Cistiace prostriedky na baze alkoholu na savé
povrchy.

Hladké a obzvlast silne znecistené povrchy je mozné oSetrit
aj mechanickou predupravou povrchu, napr. brasenim, alebo
najlepSie otryskanim. Pri opracovani tryskanim by mal byt
povrch upraveny na stupen Cistoty SA 2 2 - "Near White
Blast Cleaning" (podla ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS).
Na dosiahnutie optimalnej drsnosti povrchu 75 - 100 ym
by sa mali pouzit uhlové jednorazové brusiva (oxid hlinity,
korund). PouZzivanie opakovane pouzitelnych abraziv (troska,
sklo, kremen), ako aj tryskanie ladom ma negativny vplyv na
kvalitu povrchu. Vzduch pouzity na tryskanie musi byt suchy
a bez oleja.

Kovové Casti, ktoré prisli do kontaktu s morskou vodou
alebo inymi solnymi roztokmi, by sa mali najprv dokladne
oplachnut deionizovanou vodou a podla moznosti nechat
cez noc odpocdivat, aby sa z kovu mohli rozpustit vSetky
soli. Pred kazdou aplikaciou WEICON Urethan by sa mal
vykonat test na rozpustné soli podla Bresleho metody (DIN
EN ISO 8502-6). Maximalne mnozstvo rozpustnych soli
ponechanych na substrate by nemalo byt va¢sie ako 40 mg/
mZ2. Na odstranenie vSetkych rozpustnych soli a vinkosti méze
byt potrebné zahriatie a opakované otryskanie povrchu.

Po kazdej mechanickej preduprave by sa mal povrch opéat
ocistit WEICON CistiCom S v spreji a chranit pred dalSim
znecistenim az do nanesenia nateru.

Miesta, kde nie je ziaduca prilnavost k podkladu, musia
byt oSetrené prostriedkom na uvolnenie plesni bez obsahu
silikonu. Odporu¢ame pouzit WEICON Separacny prostriedok
(tekuty) F 1000 na hladké povrchy, alebo WEICON Separacny
prostriedok (vosk) P 500 na porézne povrchy.

Po preduprave povrchu by sa mal WEICON Urethan zacat
nanasat ¢o najskor (do jednej hodiny), aby sa zabranilo
oxidacii, bleskovej hrdzi alebo opdtovnému znecisteniu.

MiesSanie
kazeta

Vdaka modernému systému mieSania a davkovania sa
WEICON Urethane 85 mo6ze davkovat, mieSat a nanasat disto
a presne automaticky len v jednom pracovnom kroku. To
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zaruCuje konzistentnu kvalitu a spolahlivost procesu v ramci
sériovej vyroby. Vlozte dvoijitu kartuSu na spracovanie do
uréenej davkovacej pistole s piestom 10:1. Odstrante uzaver
a vytlacte malé mnozstvo Urethanu, az kym sa obe zlozky
nevytratia rovnomerne. ZmieS$ajte a rovnomerne naneste na
lepeny povrch v ramci doby pouzitelnosti 20 minut.

Pracovny balik

Zivicu a tuzidlo spolu dobre a bez bublin premiesajte pri
teplote 20 °C (68 °F) najmenej Styri minuty. Na tento ucel
mobzete pouzit prilozenu Spachtlu. Zlozky by sa mali miesat,
kym sa nedosiahne homogénna zmes. Pomer mieSania oboch
ZloZiek sa musi prisne dodrziavat, inak dojde k odchylkam
fyzikalnych hodnét (max. odchylka +/- 2 %). ZmieSajte len
tolko, kolko je mozné spracovat po€as doby spracovatelnosti
20 minut. Uvedena doba spracovatelnosti sa vztahuje na
mnozstvo materialu 500 g a teplotu materialu 20°C (68° F).

Nanasanie

Pre pracu odporuc¢ame okolitu teplotu 20°C (68°F) pri menej
ako 70% relativnej vihkosti. NajvySSia pevnost lepidla sa
dosiahne, ak sa spracovavané diely pred aplikaciou zahreju
na teplotu >35 °C (95 °F). Pomocou sStetca s kratkymi
Stetinami na tenku prednaterovu vrstvu intenzivne zapracuijte
do povrchu krizovymi pohybmi, aby ste dosiahli maximalnu
prilnavost. Pomocou tejto techniky epoxidova zivica dobre
premka do vSetkych trhlin a hibok nerovnosti. Dalsiu apl|kaC|u

je mozné potom vykonat priamo Stetcom, alebo penovym
val¢ekom, az do pozadovanej hrubky vrstvy.

Vytvrdzovanie

Konec¢na tvrdost sa dosiahne najneskér po 24 hodinach
pri teplote 20°C (68°F). Pri nizSich teplotach je mozné
vytvrdzovanie dosiahnut rovhomernym pdsobenim tepla az
do maximalne 40°C (104°F) napr. s ohrievacim vreckom,
teplovzdusnym alebo ohrievacim ventilatorom. VySSie teploty
skracuju dobu vytvrdzovania. Ako zakladné pravidlo plati:
kazdé zvysenie teploty o +10°C (50°F) oproti izbovej teplote

(20°C/68°F) skrati dobu spracovania a vytvrdnutia o polovicu.

Teploty pod 16°C (61°F) predizuju dobu spracovania a
vytvrdnutia, a pri teplote priblizne pod 5°C (41°F) neprebieha
ziadna reakcia.

Skladovanie

WEICON Urethan skladujte v suchu pri izbovej teplote.

Neotvorené nadoby je mozné skladovat pri teplotach
0d+18°C do +25°C. Otvorené nadoby produktu sa musia
spotrebovat v lehote do 3 mesiacov.

Doporucené prislusenstvo

uhlova bruska
otryskavaci systém
tepelné vrecko

ohrievac, alebo teplovzdusny ventilator

textilna paska
maliarsky Stetec

utierky nepustajuce vliakna
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Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

VSetky informacie a odportc¢ania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmienky aplikdcie u uzivatefa. Zaruku je mozne poskytnit len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.




